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(57) SAMMANDRAG:

En anordning for fdrankring i och/eller armering
av harda material, sédsom stcn, betong cclv liknande,
beskrives. Anordningen utgdres av en i ett stycke uvrfdrd,
ldngstrdckt stomme, vilken &r avsedd att inforas axiellt
i ett montageh&l i namnda material och vilken har tviars
anordningens axiella riktning isdrfdrbara gripytor eller
-punkter, som 8r inrdttade att i isdrfdrt lége anligga
och trycka mot hdlets sidovdggar f&r fastspdnning av
anordningen i hdlet. F6r &stadkommande av n&@mnda isdr-
féring av gripytorna eller -punkterna dr stommen fdrsedd
med dels en eller flera axiellt riktade rader (1, 2)
av tryckupptagande stag {(3) mellan de isdrfdrbara grip-
hadl ytorna eller -punkterna, vilka stag (3), dtminstone
ndr anordningen dr inf®érd i halet, &r snedstdllda mot
anordningens axiella riktning med forsta &ndar (6) hos
stagen (3) axiellt forskjutna i forhdllande till andra
dndar (7) hos stagen (3) i riktning mot anordningens
infdringsénde (5), dels en stagen (3) sammanhallande
foérbindelsedel (4), med vilken stagens (3) fdrsta &ndar
(6) &r ledbart fdrbundna och pd vilken &r avsedd att
anbringas axiellt riktade utdragskrafter for &stadkommande
av tryckkrafter i och en strdvan till en &kad lutning
hos stagen (3) mot anordningens axiella riktning och
dirigenom utpressningskrafter pd gripytorna eller -punk-
terna i riktning mot hdlets sidoviggar.
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Foreliggande uppfinning avser en ancrdning for
férankring i1 och/eller armering av hadrda material, sasom
sten, betong och liknande, vilken anordning utgdres
av en i ett stycke utférd, langstrickt stomme, vilken
dr avsedd att infoéras axiellt i ett montagehdl i n&mnda
material och vilken har tvdrs anordningens axiella rikt-
ning isdrfdrbara gripytor eller -punkter, som &r in-
rattade att i isdrfort l18ge anligga och trycka mot hélets
sidovaggar fOr fastspdnning av anordningen i hdlet.

Vid mekanisk infdstning av detaljer i mycket hdrda
byggnadsmaterial sasom sten, tegel och betong, erfordras
vanligen ett forborrat hdl med anpassad tvdrdimension
fOr gripytorna. Ett undantag &r hadrdade stift eller
s.k. slagspik, vilka kan indrivas endast medelét mycket
stora krafter fran exempelvis krutladdade slagverﬁtyg.

Halmonterade infédstningsanordningar fodrefinnes
emellertid av flera slag. En vanligt fdrekommande typ
&r pluggar eller dyblar av olika konstruktioner, vilkas
gripytor eller -punkter &r avsedda att uttradngas mot
halvédggen genom idragning av en konisk skruv. Vidare
férekommer olika varianter av expanderbultar, dar en
eller flera hylsor eller segment tvingas att expandera
pd koniska ytor av en svarvad bult. Andra konstruktioner
kan liknas vid delade, sinsemellan axiellt fdrskjuthara
hylsor eller spikar, medan andra ater kan vara cylindriska,
fj&8drande rdrsegment med sdrskild konfiguration. Vidare
férekommer exempelvis vinklade &glor eller tradar med
hakgrepp mot h&lets vdggar. -

En annan konstruktion sdrskilt &dmnad for armerings;
dndamél, &r utfdrd som ett deformerbart rdr sa beskaffat
att det kan fé&s att expandera av ett hogt inQéhdigt
hydrauliskt tryck.

Inte nadgot av de kdnda fdstelementen eller armerings-

donen tillgodoser de krav som bdr kunna stdllas pad en
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teoretiskt invé@ndningsfri och optimerad fast- eller
armeringsanordning for harda material. Bland rimliga
krav och onskemdl torde f&ljande egenskaper kunna speci-
ficeras:
- Anordningen bdr med tanke pd billigast mdjliga till-
verkning bestd av en enda detalj utan behov av mellan-
montering eller dylikt, och bdr vara resurssnal och
enkel att tillverka i massupplaga och saledes kunna
skapa fdrutsdttningar fdr ett lagt inkopspris for slut-
f&rbrukaren.
- Anordningen bdr &ven vara latt att montera och demon-
tera pa installationsplatsen och icke krdva nagot namn-
vdrt yrkeskunnande.
- Konstruktionsprincipen bdr vara sddan, att anordningen
blir sjdlvldsande, vilket inneb&r att gripkraften 8kar
vid Bkad dragpakdnning.
- Genom konstruktion och materialval skall anordningen
besitta héga statiska prestanda och kunna tdla hoga
belastningstal vid vibrerande eller pulserande belastning.
- FOr optimal funktion bor tryckkraftfordelningen mot
hdlvdaggarna vara utbredd &ver en stor yta och vara lik-
formig l&ngs hédlets hela utstrdckning.
- Normala hédligheter i materialet, exempelvis i s.k.
hdlsten, bdr icke medfbra att gripkraften uteblir. -
For att forbilliga och begrédnsa lagerhdllning och sor-
timent b&r anordningen vara mangsidigt anvdndbar och
universell till sin funktion, samt kunna kompletteras
med pdhé&ng och tillbehdr av skilda slag.
~ Med hédnsyn till s&kerhet och tillférlitlighet bdr
anordningen vara brand- och temperaturokdnslig liksom
dven korrosionstr8g och aldringsbestdndig.
- :Slﬁtligen kan det i manga fall vara en fordel om -
anordningen i viss mdn kan kompensera {46r mindre centrum-
lédgesfel vid felborrning, vilket 14ttt intraffar vid
slagborrning i tunga stenmaterial.

Fdreliggande uppfinning syftar till att tillgodose

de uppstdllda Onskemdalen i sin helhet. Detta syfte har
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uppndtts genom att uppfinningstanken mdjliggdr att inom
en enda detalj eller stomme av inledningsvis angivna
slag, som ldtt later sig massproduceras med kdnd teknik,
inrymma en eller flera rader av vrid- eller b&jbara
tryckstag, vilka tj@nar som isdrfodrande och lastupp-
tagande element. Dessa skall uppta och férdela de drag-
och tryckkrafter som kan verka pad Ovriga delar av stommen
som kan vara flera och sammanbundna och orienterade
1 skilda sektorer av stommens omKkrets.

Anordningen enligt uppfinningen dr foretridesvis
framstdl1ld av ett platmaterial, l1&mpligen i bandform.
Genom klipp-, préglings- och bockningsoperationer 1i
verktyg uppsatta i en exenterpress el dyl kan man latt
framstdlla méanga varianter av uppfinningen, varav nagra
exempel skall beskrivas i det foljande. Andra framstdll-
ningsférfaranden kan vara pressgjutning eller sintring
av plast eller metall.

Sdrskilda kdnnetecken hos anordningen enligt upp-
finningen anges i patentkravet 1, och kdnnetecken hos
féredragna utféringsformer upptages 1 de osjdlvstédndiga
patentkraven.

Ett genomgdende drag hos alla anordningar enligt
uppfinningen &dr sadledes att anordningens stomme, vilken
ar tillverkad i ett stycke, t ex stalplat, har dels
en eller flera i huvudsak axiella rader av tryckupptagande
stag, dels en stagens mot anordningens infodringsénde
vanda &dndar sammanhdallande forbindelsedel. De snedstallda
stagen enligt uppfinningen har sdledes samma funktion
som t ex en skruv vid fastspdnning av plastpluggar av
traditionellt slag, dvs. en expanderande kraftpaverkan
péd de isdrfdrbara gripytorna eller -punkterna hos stommen.
Geﬁom att stagen vid sina inre &ndar &r inbdrdes samman=
bundna med en fdrbindelsedel, vars yttre &nde eller
ett pa& denna anbringat tillbehor foretrddesvis stréacker
sig utanfdr halet, ndr anordningen &r infdrd i detta,
kan man genom att anbringa axiella utdragskrafter pa

forbindelsedelen dverf{odra axiella utdragskrafter ti3ill
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var och en av dessa inre stagdndar, varigenom stagen
blir mer tvdrstdllda mot anordningens axiella riktning
for uppndende av den Odnskade isdrfdringen och en sjdlv-
ldsande effekt hos stagen. Den inbdrdes orienteringen
av raderna av stag och forbindelsedelen kan uppenbar-
ligen varieras pd ménga olika sdtt med bibeh&llande
av den uppfinningsenliga, isdrfdrande och sjdlvlésande
funktionen hos stagen.

Stagens andra &ndar, vilka ej dr forbundna med
forbindelsedelen, kan i vissa utfdéringsformer vara samman-
bundna med gripskenor, som strdcker sig utmed na&mnda
rader av stag. Aven 1 detta fall uppvisar anordningen
det uppfinningsenliga kannetecknet, ndmligen att man
genom en &kad tvdrstdllning eller lutning hos stagen
kan uppnad en isdrfdring av gripytorna eller -punkterna,
vilka i detta fall delvis utgdres av gripskenorna.

Uppfinningen skall nu beskrivas ndrmare 1 det fol-
jande genom ett flertal utfdringsvarianter, under hin-
visning till medfdljande ritningar.

Fig 1A-1D visar ett fOrsta utfdrande av uppfinningen
f6r fdrankringséndamal.

Fig 2 visar en till anordningen i fig 1 horande
upphé&ngningsanordning.

Fig 3A-3C visar ett andra utfdrande av anordningen
enligt uppfinningen.

Fig 3D visar en variant av utfdrandet enligt fig
3A-3C.

Fig 4A-4D visar ett tredje utfdrande av anordningen
enligt uppfinningen f&6r armerings&ndamal.

Fig 5 visar ett fjdrde utfdrande av anordningen
enligt uppfinningen.

Pig 6A-6C visar enkla varianter enligt uppfinningenﬁ
med fria stagandar.

Fig 7A-7C visar ett femte utfdrande av anordningen

enligt uppfinningen.

-
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Ett fOrsta utfdrande av anordningen visas i fig
1A-1D och &r tillverkat av en ursprungligen plan ut-
bredning av t.ex. pldt. Pldten &dr genom stansning fér-
sedd med tvad parallella rader 1 och 2 av snedstidllda
tryckupptagande stag 3 med en huvudsakligen rombisk
form. Platpartiet mellan stagraderna 1 och 2 utgdr en
forbindelsedel 4, med vilken stagens 3 mot anordningens
infdringsé&nde 5 védnda &ndar 6 ir ledbart forbundna.
Stagens 3 andra &dndar 7 &r inbdrdes sammanhdllna medelst
tvd axiellt riktade, 1 platstycket utformade gripskenor
8, 9, med vilka stagens 3 andra dndar 7 dr ledbart £6r-
bundna. F&rbindelsedelen 4 &r, sdsom bdst visas i fig
1B, formad till en cylindrisk rdrhylsa 10, varvid stag-
raderna 1 och 2 &r bockade upp pad var sin sida om rdr-
hylsan 10. De b&da gripskenorna 8 och 9 &r fdrsedda
med taggar eller fingrar 11, vilka &r sammanfdrda till
sammanfldtat ingrepp med varandra, sasom visas 1 fig
1C. Taggarna 11 &r lampligen framstdllda med gradkanter
resp. vankanter i en sidan ordning, att ett £&rhdjt
friktionsingrepp mot sidovdggarna i ett montagehdl kan
astadkommas.

Anordningens gripytor, vilka for anordningens fast-
spdnning &r avsedda att ingripa med hidlets sidovédggar,
utgdres i denna utfdringsvariant av utsidorna pa grip-
skenorna 8, 9 samt utsidan 26 pd forbindelsedelen 4.

Hylsan 10 &r fdretridesvis invidndigt g#ngad i nidr~
heten av anordningens yttre &nde 12 och kan &dven vara
utrustad med anhall 1 den inre a@nden for en i1tr&dd drag-
stdng f&rsedd med skalle eller vulst.

Anordningen har sd&dana dimensioner i tvarriktningen,
att en viss initial anpressning mot halets sidovidggar
upﬁnés genom anordningens infdrande i hdlet. Om en axiellt

riktad utdragskraft, efter det att anordningen inforts

i halet, anbringas pa& forbindelsedelen 4, kommer utdragning

av anordningen fran hdlet initialt att forhindras genom
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friktionskrafter vid de greppytor hos anordningen som
genom anordningens infdrande bringats till anliggning
mot hdlets sidovdggar. Om utdragskraften pa fdrbindelse-
delen 4 okas, kommer detta att medfdra en mindre ut-
glidningsrorelse hos {6rbindelsedelen 5 och hylsan 10,
vilket 1 sin tur orsakar en &kad lutning hos stagen
3 1 forhallande till anordningens axiella riktning.
Stagen 3 &r kndckstyva men &nda relativt eftergivligt
ledade vid sina &dndar 6, 7. P& grund av stagens 3 sned-
stdllning kommer gripytorna sdledes att foras isd3r fréan
varandra 1 tvdrriktningen. Expansionskraften mot halets
sidovaggar okar dédrigenom, vilket i sin tur dkar den
sammanlagda friktionskraften vid gripytorna, sa att
ytterligare utdragning av anordningen f&rhindras och
en sjalvlid@sande verkan uppnéds.

Rérhylsan 10 &r, sasom visas i fig 1A, fdrsedd
med stopporgan 13, wvilka tjdnar till att forhindra Over-
slag hos stagen 3 vid montering och fastspénning av
anordningen i allt f&r stora montagehal.

FOr uppndende av en dkad lastupptagningsfdrmiga
hos stagen 3 kan dessa vara prdglade med fdrstyvade
rillor i l&ngdriktningen. Stagens leder 6, 7 dr lamp-
ligen s& dimensionerade, att ledernas 6, 7 bdjmotsand
icke dr for stort i fd6rhdllande till &nskad utdrags-
prestanda och inspdnningsdimension. Vidare bdr antalet
tryckstag 3 vara sa stort som mdjligt, sd att trycket
mot halets sidovdggar fdrdelas jédmnt dver en sa& stor
yta som mojligt.

Vidare kan det vara foéredraget att lederna vid
stagidndarna 6, 7 dr sa utformade, att de uppvisar en

viss fjdderverkan vid lutningsé&ndring hos stagen 3,

vilket kan vara en férdel vid oj&mn hdlkenfiguration. -~

Vid borrning i hdrda material kan hadlformen ofta bli
konisk i viss grad. Den h&rda men samtidigt fjadrande
angrdningen enligt uppfinningen kan da kompensera for
en sadan halform genom att stagen 3 har olika 138ngd

eller genom att sjdlva anordningen &r konisk formad.

2

2
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For mojliggdrande av 18sgdring och urtagning av
anordningen, efter det att denna fastspdnts i ett hal,
dr gripskenorna 8, 9 vid anordningens yttre &nde 12
forsedda med var sin hake 14. F8r 16sgdringen av an-
ordningen anbringas axiellt riktade utdragskrafter pa
dessa hakar 14, varigenom stagens 3 lutning minskar
och gripytorna, dvs. gripskenorna 8, 9 resp. fdrbin-
delsecdelen 4, fOres mot varandra i riktning fran halets
sidovéggar.

F6r att tillgodose ovan angivna dnskemdl om mojlig-
het till kompensering f0r viss felborrning har hylsan
10 1 det visade utfdrandet formats s&, att hylsan ar
excentriskt placerad i fdrhdllande till centrum hos
en anordningen omskrivande yttre cirkel. Fdr kompensering
av ett felaktigt hall&ge vrides anordningen saledes
kring sin egen axel f&r positionering av hylsans 10
centrum i Onskat ldge.

En sdrskild f£6rdel med det ovan beskrivna utfdrandet,
dar att forbindelsedelen kan vara fdrsedd med en f8r-
l&ngning eller ett skaft 4a, sasom visas i fig 2, sa
att olika komponenter och tillsatser kan anbringas for
en médngsidig anvdndning av anordningen. Den styva och
ihdliga rdrhylsan 10 mb6jliggdr &ven att fdrankring kan
anordnas till en ur hylsan 10 utskjutande 18s stang
eller trad, vars inre fdstats i denna. Vid sédana appli-
kationer lases anordningen initialt i h&let genom att
greppskenorna 8, 9 tryckes axiellt indt 1 halet med
en hammare eller liknande.

Av sdrskild betydelse &r anordningens utdragsstyrka.
FOr att maximera denna bdr de gripytor som berdr hal-
vdggarna vara préglade eller rdfflade med ett grepp-
ménster eller liknande. Eftersom anordningen enligt
uppfinningen med fordel later sig tillverkas av hard
stalplat, kan ett hdgt bestdende grepp astadkommas mot
harda och strdva material. I dvrigt paverkas utdrags-
vdrdena dven av stagens 3 vinkel relativt dragriktningen
vid lastupptagning. Denna lutning &r slutligen beroende

av hidlets diameter samt anordningens dimensioner 1 ut-
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gangslédget. Ater en prestandabhestdmmande faktor &r an-
ordningens materialegenskaper och proportioner, samt
anordningens totalt inspdnda l&ngd.

Ett annat utfdrande f6r infdstningsdndamé&l av den
uppfinningsenliga anordningen kan dven tillverkas direkt
ur ett rdr. Syftet med ett sadant utfdrande, varav ett
exempel askadliggdres i f£ig 3A-3D, &r att begrénsa ytter-
dimensionerna, sd att griporganen rymmes inom samma
hdlvidd som skaftet och eventuell utvdndig gdnga. Modi-
fikationen kan ha en platutbredning, vars bredd mot-
svaras av omkretsen hos den tilldmnade skaftdiametern.

I den ena dnden, fdstparten 14, &r visst material av-
ldgsnat for bildande av ndmnda tva rader 1, 2 av sned-
stdllda tryckstag 3. Stagen 3 &r anordnade i tva plan-
parallellla rader med gripskenorna 8, 9 sa beldgna,

att stagen 3 &r ungefadrligen diametralt motsatt beldgna
(fig 3C). Anordningens yttre del 15 &r cylinderformad
och fO6rsedd med en ut- eller invdndig gdnga 16. Fig

3D visar en alternativ orientering av stagraderna 1,

2 och gripskenorna 8, 9. ' ’

I fig 4A-4D visas ett sdrskilt fdredraget utfdrande
av uppfinningen f8r armering eller f6rstadrkning i berg
eller dylikt. En platta eller ett platband har h3r genom
stansning eller pressning forsetts med ndmnda tva rader
1, 2 av snedstdllda, kndckstyva och tryckupptagande
stag 3. Stagens 3 mot anordningens infdrihgsdnde 5 vanda
stagd@ndar 6 dr ledbart férbundna med den centrala for-
bindelsedelen 4, och stagens andra &ndar 7 &r fdrbundna
med gripskenor 8, 9.

Pladtstycket har bockats till den i fig 4B och 4C
visade'formen, varvid stagraderna 1, 2 har ombockats
pa ;ar sin sida om f&rbindelsedelen 4 mitt f8r varandra.-
De darigenom radiellt utskjutande gripskenorna 8, 9
dr sa bockade eller krdkta, att de bildar tva diametralt
motstdende gripytor 17, 18, vilkas krékningsradie i
ndgon man dverensstammer med radien hos montagchalet.

For fastspanning av armeringsanordningen 1 fig

4A-4D 1 ett hal, infdres anordningen i det 1 fig 4C
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9
visade hopfdrda l8get 1 halet, varefter man medelst
ett mekaniskt eller ett hydrauliskt spdnndon astadkommer
en axiell utdragning av forbindelsedelen 4 i férhdllande
till de mot halvdggarna vanda gripytorna 17, 18. Tryck-
stagen 3 kommer ddrigenom att resa sig, sd att de andra
stagdndarna 7 1 den ena raden 1 fjdrmas radiellt fran
de andra stagadndarna 7 1 den andra raden 2, vilket resul-
terar i en utpressning av gripytorna 17, 18 mot hal-
vdggarna med stor kraft.

Tryckstagen 3 &r dimensionerade med lamplig bredd,
ldangd, antal, delning och med en inbdrdes lutning rela-
tivt centrallinjen, sa att en erforderlig expansionskraf
pd gripytorna 17, 18 kan uppnas utefter hela armerings-
anordningens ldngd. Det f6r aktivering och expansion
erforderliga drag- eller spénndonet bor vara instdllbart
i8r olika dragkrafter med hénsyn till den applicerade
armeringsanordningens lédngd och stagantal. Anordningens
l8ngd kan med fordel anordnas skarvbar.

I den yttre manSverdnden &r platstycket utformat
med en ldsmekanism, vars konstruktion och funktion nérmare
dskaddliggdres i fig 4D. Lasmekanismen utgdres av tva
fran gripskenorna 8, 9 f&rldngda, utanfdr halet utskjutande
lasskenor 20, 21, vilka i sina &andkanter 20a, 2la upp-
visar var sin urtagning 22. Sedan anordningen fastspdnts
i halet kan forbindelsedelens 4 axiella l&ge i fdérhdllande
till gripskenorna 8, 9 fixeras genom att .gripskenorna
20, 22 bockas radiellt utat f6r bildande av en mot ma-
terialet anliggande &ndbricka 19 och dd@refter snett
indt mot en fdrldngning 23 av fdrbindelsedelen 4, sa
att urtagningarna 22 ingriper p& var sin sida av for-
ldngningen 23, varefter lasskenorna 20, 21 pressas mot
haléts inre till det 1 fig 4D visade streckprickade -
liget. FOr erndende av god lasverkan &r fdérlé&ngnings-
stycket 23 fdretrddesvis rafflat. Fixeringen av armerings-
anordningen aktiveras lampligen automatiskt, sedan spann-
verktyget fdrspdnt anordningen till installd expansion
cch kraft.
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Foér upphangning av rdr, kabel och skyddsndt, ctc.
kan den yttre forlangningsdelen 23 hos {drbindelsedelcn
4 vara forsedd med f&dsthal 24 eller liknande.

I fig 5 visas en tvdrsektion av ytterligare ett
annat uvtfdrande av uppfinningen, i vilket utfdrande
anordningen endast har en rad 1 av tryckupptagande stag
3 och endast en gripskena 8, varvid forbindelsedelen
4, stagraden 1 och gripskenan 8 &r bockade till en Z-form
med utsidorna hos forbindelsedelen 4 och gripskenan
8 formade efter halets radie.

I sin enklaste form behOver stagen 3 ej vara for-
sedda med néagon tryckfdrdelande gripskena 8. I ett sadant
utforande, varav ett exempel visas 1 fig 6A, utgdr stagens
3 andra &dndar 7 1 sig sjalv grippunkter for ingrepp
med och utpressning mot hdlets sidovdggar. Andra ut-
férande av anordningen med fria stagé&ndar 7 utan grip-
skenor visas 1 fig 6B och 6C.

I den i fig 7A-7C visade anordningen &r tva stagrader
enligt fig 6A sa dubbelkopplade, att stagens 3 forsta
dndar 6 vidndes mot varandra. Likseom 1 de tidigare ut-
féranden dr utfdrandet 1 fig 7A-7C tillverkat av ett
enda platstycke, men h8r &r stagen 3 sa utformade och
utbockade fran stommen i dvrigt, att de dr ledbara kring
linjer som sammanfaller med stommens yta, till skillnad
mot de ovan beskrivna varianterna, dd8r stagen 3 3r ledbara
kring linjer, som dr vinkelrd@ta mot stommens eller plat-

styckets yta.

\.«'
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PATENTKRAV

1. Anordning fér fdrankring i och/eller armering av hdrda material,
sdsom sten, betong och liknande, vilken anordning utgéres av en i ett
stycke utfdrd, lingstrickt stomme, vilken #r avsedd att inféras axiellt
i ett montagehdl i nimnda material och vilken har tvirs anordningens
axiella riktning isi#rf&rbara gripytor (6, 7, 8, 9, 26), som &r inridttade
att i isdrfért lige anligga och trycka mot hilets sidoviggar fér fast-
spidnning av anordningen i hilet, kdnnetecknad av att stommen
fér adstadkommande av nimnda isdrféring av gripytorna (6 - 9, 26) &r
férsedd med dels en eller flera axiellt riktade rader av tryckupptagande
stag (3) mellan de isdrfdrbara gripytorna (6-9, 26), vilka stag (3),
dtminstone nir anordningen #r inférd i h8let, #r snedstillda mot anord-
ningens axiella riktning med forsta #ndar (6) hos stagen (3) axiellt f&r-
skjutna i férhdllande till andra &ndar (7) hos stagen (3) i riktning mot
anordningens inféringsdnde (5), dels en stagen (3) sammanhdllande f&r-
bindelsedel (4), med vilken stagens fdrsta dndar (6) &r ledbart fértundna
och pd vilken 4r avsedd att anbringas axiellt riktade utdragskrafter f&r
dstadkommande av tryckkrafter i och en strdvan till en 6kad lutning hos
stagen {(3) mot anordningens axiella riktning och dirigenom utpressnings-
krafter pd gripytorna (6-9, 26) i riktning mot hilets sidoviggar. '

2. Anordning enligt krav 1, kinnetecknad av att avstdndet
i anordningens tvirriktning mellan de isdrférbara gripytorna (6-9, 26)
dr s& avpassat till hdlets tvirdimensioner, att stagens (3) lutning, som
en direkt f&ljd av anordningens inférande i hilet, minskar nigot, och
att férbindningarna mellan stagens fdrsta dndar (6) och férbindelse-
delen (4) #r ledbart fjiddrande, s& att den av anordningens infdrande
orsakade lutningsminskningen hos stagen (3) alstrar fjidderkrafter i
niamnda férbindningar och dirigenom via stagen (3) en utpressning av
gripytorna (6-9, 26) mot hdlets sidoviggar.

3. Anordning enligt krav 1 eller 2, kd@nnetecknad av att
den stagen (3) sammanhdllande fdrbindelsedelen (4) i sig, helt eller
delvis,.bildar en eller flera fdrsta gripytor (6, 26) av nimnda isérfé;~
bara gripytor, vilka forsta gripytor (6, 26) dr anordnade att f®r an-
ordningens fastspidnning samverka med andra gripytor (7-9) av nimnda

isdrfdrbara gripytor vid stagens (3) andra &ndar.
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4. Anordning enligt ndgot fdregdende krav, kinnetecknad av att
stagens (3) andra &ndar (7) &r fria och i sig utgdr de vid stagens
andra &dndar beldgna gripytorna (7-9).

5. Anordning enligt ndgot av kraven 1-3, kidnnetecknad av att
stommen vidare har en eller flera, frin fdrbindelsedelen (4) via
stagen (3) atskilda gripskenor (8, 9), med vilka stagens andra
dndar (7) &r ledbart fdrbundna f&r Bverfdring av tryckkrafterna i
stagen (3) vid stagens andra dndar till hdlets sidovidggar, vilka grip-
skenor (8, 9) tjdnar till :abdrdes styrning av stagen (3) i varje rad
samt m8jliggbr lésgdbring och urtagning av anordningen genom anbringande
av axiellt riktade utdragskrafter pa gripskenor f8r axiell f&rskjutning
av gripskenorna (8, 9) i férh&llande till f&rbindelsedelen (4).

6. Anordning enligt kraven 1 och 5, kinnetecknad av att
stommen ir tillverkad av ett pldtstycke eller liknande, i vilket tvd
dylika axiella rader av tryckstag (3) &r utstansade eller pd annat s3tt
frilagda pd dmse sidor om fdrbindelsedelen (4) och vilket platstycke
har tvd dylika gripskencr (8, 9), med vilka de andra stagindarna (7)
hos stagen (3) i respektive rad &r férbundna, att férbindelsedelen (4)
dr s& ombockad 180° lings tva axiellt riktade linjer, som ligger i
omedelbar ndrhet till de f&rsta stagidndarna (6) i respektive stagrad,
att stagraderna anligger plant mot var sin sida av férbindelsedelen (4)
mitt fér varandra, och att de bdda gripskenorna (8, 9) &#r bockade lings
axiella linjer till en form som i ndgon grad overensstédmmer med formen
hos hdlets sidoviggar, varvid anordningen &r fastspinnbar i hdlet genom
anbringande av mot hdlets inre riktade tryckkrafter pd gripskenorna (8,9)
under anbringandet av ndmnda axiellt riktade utdragskrafter pd foér-
bindelsedelen (4).

7. Anordning enligt krav 6, kdnnetecknad av att i plit-
stycket vid anordningens yttre axiella &dnde &r utformat en ldsmekanism
(20-23) f6r fixering av férbindelsedelens (4) axiella l3ge i fdrhdllande
till gripskenorna (8, 9) efter fastspinning av anordningen i hilet.

8.:Anordning enligt kraven 3 och 5, k@nnetecknad av att
férbindelsedelen (4), utdver att bilda nimnda fdrsta gripytor (6, 26)?
dven dr formad till en i anordningens inre axiellt utstrickt hylsa (10)

f6r upptagning och fasthdllning av en skruv eller motsvarande.

mifla
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9. Anordning enligt krav 8, kinnetecknad av att
hylsans (10) axiella centrumlinje ir excentriskt belZigen i fdrh&llande

till anordningens och hdlets axiella centrumlinje.
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