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(57) Sammandrag:

En anordning fér Astadkommande av 14s- eller broms-
verkan mellan tva element, sasom en axel (20) och ett
nav (21), vilka uppvisar tva inbdrdes koncentriska cir-
kuldrcylindriska ytor, innefattar en i ett stycke ut-
formad hylsa for axiell infdring mellan nd&mnda ytor.
Hylsan &r i omkretsled uppdelad i hylssektioner, som
dr inbdrdes atskilda av atminstone delvis axiellt rik-
tade rader av urtagningar i hylsans mantelvdgg och som
dtminstone dr inb8rdes sammanhdllna av bryggor, vilka
utgdres av Aterstaende vdggmaterial mellan urtagningarna
i ndmnda rader. Mantelvdggen dr férsedd med f&rsvagnings-
zoner, vilka dr avsedda att genom sammanpressning fdr-
skjutas radiellt indt och utdt till ingrepp med ndmnda
ytor f8r dstadkommande av nidmnda las~ och bromsverkan.

I omkretsled angrdnsande hylssektioner &r avsedda att

forskjutas inb6rdes axiellt fO&r dstadkommande av tryck-
krafter pd bryggorna, vilka dirigenom undergdr en sadan
ldges- och/eller formdndring, att férsvagningszonernas

sammanpressning dstadkommande krafter alstras i hylsan.

Siffrorna inom parentes anger internationell 1dentifieringskod, INID-kod. Bokstav inom klammer anger internationell dokumentkod
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FSreliggande uppfinning avser en anordning for
dstadkommande av 14s- eller bromsverkan mellan tvd element,
vilka uppvisar tvd mot varandra vdnda ytor mellan vilka
anordningen 8r avsedd att infdras och dd4r man&vreras
till ett ldsl&ge f8r &stadkommande av ndmnda las- eller
bromsverkan. Sadana element kan exempelvis utgdras av
en axel och en navhylsa med tvd inb®drdes koneentriska
cylindriska ytor mellan vilka mah O6nskar astadkomma
ett friktionsfdrband och/eller skijuvkrafter eller en
kontrollerad bromsverkan. '

Allmdnt hdnfér sig uppfinningen till det teknik-
omrdde som innefattar momenthylsor, kldmbussningar,
axelkopplingar, friktionskopplingar och dylikt.

Bland kédnda anordningar f8r moment- och lastdver-
fdéring samt montagefdrbindningar mellan exempelvis en
axel och ett nav finns idag tillgadngligt bl a krymp-
férband, vilka astadkommes genom uppvarmning och/eller
nedkylning av i f6rvd3g noggrannt mdttdimensionerade
ytor och detaljer. Vidare f&refinnes kil- och splines-
forband, koniska kldmbussningar och expanderande kl&m-
hylsor av skilda slag, liksom hydrauliskt aktiverbara
kopplingshylsor och sddana férbindningar som uppnés
genom kapillarkrypande, sjdlvhdrdande lim,

Det finns ett flertal krav och &8nskemdl pd fdr-
bindningsanordningar f£8r ovan angivna teknikomraden.
Ett primdrt krav vid axelfdrbindningar &r att kopplingen
foérmdr 6verfdra ett s& stort moment eller si stor last
som m6jligt i fbrhdllande till axeldimensionen. Bade
den yttre och den inre navdiametern b&r samtidigt vara
58 liten som m&jligt med h@nsyn till axelns berdknings-
matt, och om m&jligt bSr man &dstadkomma en likformig
kraftpadkdnning pd axeln och navet. Hirigenom uppnds
minimala ytterdimensioner och l&gsta vikt. En viktig

aspekt 8r ett Onskemdl om likformig tryckfdérdelning
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Over stora ytor hos fdrbandet, utan risk for att s.k
passrost skall upptrdda. Vidare b6r fordringarna pa
sdvdl matt- och ldgestoleranser som ytfinhet hos maskin-
elementen vara mattliga. Kostnadskrivande bearbetning
av kilspar, konor, ansatser och hal f&ér stoppskruvar,
etc. bdr undvikas. Monteringen av lasanordningen skall
kunna utfdras snabbt och enkelt utan specialverktyg
eller specialkunskaper om anordningens handhavande.
Monteringen bér speciellt heller icke medfdra nagon
ldgesrubbning av de maskinelement som skall sammankopplas
med anordningen. En fdrutsdttning 3r sdledes, att sadana
friktionskrafter och yttryck, etc. som uppstdr under
anordningens fastldsning, i s$& liten utstr&dckning som
mdjligt skall motverka anordningens mandvrering vid
montage och fastldsning. Anordningens l&sverkan bér
vidare ej paverkas av yttre laster, ocavsett dessas rikt-
ning. Nagon kédnslighet fdr f&rekommande hdga eller laga
temperaturer, aldringspadverkan eller andra normala pa-
frestningar far ej heller foreligga i ndgon betydande
utstrédckning. Vidare &dr det en f8rdel om anordningens
instd@llnings- eller lasld@ge visuellt kan kontrolleras
frdn anordningens utsida. Slutligen bor en fullgod las-
anordning kunna demonteras enkelt f8r frigdring av de
tidigare sammankopplade elementen. »

Trots alla de ovan angivna kraven och &nskemdlen
bSr anordningen vara billig och resursbesparande, &dven
om anordningen av korrosionsskdl borde framstdllas ur
ett hogvdrdigt, rostfritt material. Uppfinningen har
som dndamal att &stadkomma en anordning, som uppfyller
samtliga ovan angivna krav och dnskem&l, och detta &ndamal
uppnds med en anordning, vars kdnnetecken anges i efter-
féljande patentkrav.

Uppfinningen skall nu ndrmare beskrivas genom ut-
foringsexempel, under hdnvisning till medfdljande rit-
ningar, varav fig 1 &r en planvy &dver en utbredd mantel-
vdgg, som ingdr i en enligt uppfinningen utformad las-

hylsa, fig 2 &r en &ndvy av lashylsan, fig 3 visar las-
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3
hylsan i fig 1 och 2 monterad mellan en axel och ett
nav, fig 4 visar en planvy Over en utbredd mantelvdgg,
som ingar i en uppfinningsenlig ladshylsa enligt ett
andra utfdérande, fig S5 visar en ldngdsektion av las-
hylsan enligt det andra utfdrandet, fig 6 dr en planvy
dver en utbredd mantelvdgg, som ingadr i en uppfinnings-
enlig lashylsa enligt ett tredje utfdrande, fig 7 &r
en planvy 6ver en utbredd mantelvidgg, som ingar i en
uppfinningsenlig lashylsa enligt ett fjdrde utfdrande,
fig 8 dr en tvdrsektion av lashylsan enligt det fjarde
utfdrandet, fig 9 visar en som en lasplatta utformad
utfdringsvariant av uppfinningen.

En forsta utforingsform av uppfinningen och dess
anvidndning askadliggbres i fig 1-3. Anordningen enligt
detta utfdrande kan vara tillverkad av ett tunnvdggigt,
kalibrerat roér eller av en platutbredning (fig 1), som
bearbetats och formats till en r8rhylsa. I hylsans mantel-
yta 1 &dr anordnat rader 2-7 av tryck-, b&j- och drag-
lastupptagande bryggor 8, vilka &dr utstansade och par-
tiellt frilagda i mantelytan 1 samt omgivna av angrdn-
sande urtagningar 8a, prdglingar, snitt eller motsvarande
i ndamnda rader. Raderna 2-7 strdcker sig utmed vasent-
ligen hela hylsans ldngd och &r atminstone delvis rik-
tade 1 hylsans l&dngdriktning. Sasom framgar av fig 1
sammanbinder ndmnda bryggor 8 langstrdckta sektioner
9-14 i hylsans mantelvdgg 1. Mantelvdggen 1 &r vidare
férsedd med tvadrstycken 15 och 16 vid hylsans &ndar,
vilka tvarstycken i det visade utfdrandet &r s& anordnade,
att de nedre tvdrstyckena 15 sammanbinder hylssektioner
med udda hanvisningsnummer, dvs. sektionerna 9, 11 och
13, och sd att de 6vre tvarstyckena 16 sammanbinder
hylssektioner med jdmna h&nvisningsnummer, dvs. hyls-
sektionerna 10, 12 och 14. Genom anordnandet av nidmnda
rader av bryggor 8 och urtagningar 8a kan tvédrstyckena
15 och 16 med dartill anslutna hylssektioner f&rskjutas
relativt varandra axiellt och/eller i omkretsled. Hylssek-

tionerna 9-14 begrédnsas vid sina fria dndar av léangre,
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i omkretsled utstrdckta urtagningar 9a-14a. Dessa léngre
urtagningar har till &ndamal att verka som ett stopp
vid axiell forskjutning av hylssektionerna 9, 11 och
13 mot hylssektionerna 10, 12 och 14. Mantelviggen 1
5 ar vidare fdrsedd med grepphdl 17 £6r 16sgdring av an-
ordningen.
Ifig 3, som visar anvandningssdttet f6r den i fig
1 i utbrett tillstand visade hylsan, &r hylsan infdrd
mellan tva koncentriska cirkuldrcylindriska ytor hos
10 en axel 20 och ett nav 21. Hylsans ena dnde, ndrmare
bestdmt den &dnde vid vilken tvdrstyckena 16 &r anordnade,
anligger mot en pa axeln 20 utformad ansats 22. Hylsans
andra &dnde, dvs. den ande vid vilken tvdrstyckena 15
dr anordnade, befinner sig i anliggning mot en spannplatta
15 23, genom vilken &r utstrdckt en central spannskruv
24, som befinner sig i skruvingrepp med ett i axelns
20 &dnde 25 anordnat, gdngat hal 26.
Initialt infdres hylsan i opadverkat tillstand i
utrymmet mellan ndmnda koncentriska ytor, varefter spédnn-
20 plattan 23 och skruven 24 appliceras vid axeldnden 25.
Hylsans tjocklek &r s&dan, att den i huvudsak &verens-
stdmmer med det radiella spelet mellan axeln 20 och
navet 21. F6r dstadkommande av den &nskade las- eller
bromsverkan mellan axeln 20 och navet 21 spédnnes plattan
25 23 &t vanster i fig 3 medelst skruven 24. Harigenom
forskjutes hylssektionerna 9, 11 och 13 axiellt i f&r-
hallande till hylssektionerna 10, 12 och 14 i riktning
mot ansatsen 22. Ansatsen 22 syftar till att forhindra
forskjutning av de inre hylssektionerna 10, 12 och 14
30 1 foérhadllande till axeln 20 och navet 21 under lasman-
overn.
I det foljande bendmnes hylssektionerna 9, 10 och
13 generellt mandversektioner och bendmnes sektionerna
10, 12 och 14 generellt anliggningssektioner.
35 For astadkommande av den Onskade fastldsningen
eller bromsverkan mellan axeln 20 och navet 21 dr mantel-

vaggen 1 fodrsedd med forsvagningszoner i anslutning
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5
till anliggningssektionerna. I det i fig 1-3 visade
utférandet sammanfaller dessa fdrsvagningszoner med
bryggfdsten 27, vilka forbinder bryggorna 8 med anligg-
ningssektionerna 10, 12 och 14. Fdr detta &ndamil har
bryggfédstena 27 en mindre bredd i mantelvdggens 1 plan
tvdrs bryggornas 8 ladngdriktning &n motsvarande bredd
hos motstaende bryggfdsten 28, vilka sammanbinder bryggor-
na 8 med manoversektionerna 9, 11 och 13.

Vid inspdnning av spdnnplattan 23 mot ansatsen
22 kommer det att uppsta tryckkrafter i bryggorna 8,
vilka tryckkrafter ger upphov till en materialsvdllning
i bryggfdstena 27 med reducerad bredd, varigenom ma-
terialet i bryggfdstena sammantryckes till en mindre
yta, sett vinkelrdtt mot mantelvdggens 1 yta, for bildande
av ett flertal radiellt indt och utdt utskjutande tryck-
punkter 29 mot ndmnda koncentriska ytor. Sadan material-
svdllning kan &ven uppsta vid andra omradden pa mantel-
sektionen men kommer i fdrsta hand att uppsta vid de
partier av mantelytan d&r de specifika spdnningarna
dr som stdérst, dvs. i detta utférande vid bryggfdstena
27.

For att badsta funktion, med hdnsyn till ovan upp-
stdllda krav och Onskemal, skall bibehdllas under hela
lasmandvern, bdr sddana tryckpunkter eller tryckytor
29 1 anordningen anbringas pd ett sadant sdtt, att dessa
inte dndrar ldge i ndmnvdrd grad relativt anpressade
komponenter eller relativt de stationdra anliggnings-
sektionerna. En l&8gesfdrdndring av tryckpunkterna skulle
annars vid en viss expansion och lasning férhindra ytter-
ligare ladsmandver och di&rmed begrdnsa laseffekten hos
anordningen. Det &dr darfér l&mpligt att de med mandver-
sektionerna 9, 11 och 13 forbundna bryggfdstena 28 har
en reducerad tjocklek jédmfért med Ovriga delar av mantel-
vdggen 1, s& att dessa bryggfdsten 28 ej bildar tryck-
punkter under lasmandvern. Vid stdrre spdnnkrafter pa
spannplattan 23 kommer det naturligtvis &ven att upp-
std tryckpunkter pd andra stdllen &n vid ndmnda brygg-

fédsten 27 med reducerad bredd.
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Fig 4 och 5 visar en enklare utféringsform, dar
bryggorna 8 och bryggfdstena 27 och 28 i princip samman-
fallit genom att urtagningarna 8a utformats som cirkuldra
dppningar i mantelvdggen 1. F&r att tryckpunkterna 29
vid lésmandvern ej skall forflyttas i ndmnvdrd grad
och hindra vidare lasoperation, dr grupperingen av dessa
sddan, att varje rad av urtagningar och bryggor &dr sned-
stdlld i foérhdllande till hylsans ldngdriktning.

I fig 6, som visar en tredje utfdringsvariant av
den uppfinningsenliga lashylsan, &r urtagningarna 8a
utformade som snedstdllda, langstrdckta OGppningar, snitt
eller laserskurna spar och &r manteln 1 vid hylsans
badda &ndar fdrsedd med laxstjdrtformiga partier 30 eller
hal 17, som utgdr fdstpunkter for ett demonteringsverktyg
eller motsvarande, med vilket hylssektionerna kan isdr-
féras i axiell led f6r frigdring av hylsan. Sasom framgar
av fig 6 dr tvarstyckena 15 och 16 ej nddvdndiga element
for uppnaende av funktionen, varfdr dessa tvidrstycken
ej ingdr i utfdringsformen enligt fig 6.

I en sdrskild utfdringsform av uppfinningen uppnés
en flerlinjeanliggning till skillnad fran den ovan be-
skrivna flerpunktanliggningen mot de omgivande ytorna.
En sddan variant visas i fig 7 och 8, varvid bryggorna
8 dr langstrdckta och snedstdllda i fb6rhallande till
hylsans ldngdriktning samt mycket flexibelt anslutna
till hylssektionerna. Anliggningssektionerna, vilka
i fig 7 &8r betecknade med 10 och 12 och vilka &r av-
sedda att stdédja mot en ansats 22 eller liknande pa
en axel, far under lasmandvern ingen egen axiell eller
radiell f&rflyttning. De dr dd&rfdr mellan bryggornas
8 fdst~ eller ledpunkter 27 korrugerade eller vagformade
parallellt med l&ngdriktningen med en eller flera vagor
eller upph&jningar 31. Vid en axiell tryckkraftpaverkan
pa de fdrskijutbart &mnade mandversektionerna, vilka
i fig 7 &r betecknade med 9 och 11, kommer de kndckstyva
bryggorna 8 att vrida sig i riktning mot ett tvdrstadllt

ldge relativt axelriktningen, medan en gradvis O&kande
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7
stukningskraft uppstdr i savdl bryggorna 8 som i de
korrugerade eller vagformade mantelsektionerna 10 och
12. Dessa sammanpressningskrafter i omkretsled far folj-
aktligen en kompressionsverkan pa de vagformade sek-
tionerna, som ddrigenom packas samman och sdledes utvidgas
radiellt utdt och indt med en efterfdlijande las- eller
bromseffekt mot de intilliggande ytorna hos maskinele-
menten.

Naturligtvis dr det dven mdjligt att anbringa an-
ordningen enligt uppfinningen pd en sfdrisk eller konisk
yta, sdvdl som pa en plan sddan. Det dr vidare méjligt
att konstruera den uppfinningsenliga anordningen pa
ett sddant sdtt, att man f6r astadkommande av ndmnda
14s- och bromsverkan utfdr en vridmandver pa anordningen
istdllet fOr en tryck- eller dragmandver. Ett utfodrande
av en sddan vridbart mandvrerad anordning i form av
en friktionsbricka 40 med varierbar lasfunktion visas
i fig 9. Genom klackar 41, 42 kan en inre resp. yttre
koncentrisk yta 43 resp. 44 bringas att genom ett pa-
lagt vridmoment inta olika vridningslé&gen relétivt varan-
dra. En eller flera rader av urtagningar 8a och bryggor
8 kan, om de anordnas enligt ovan beskrivna uppfinnings-
tanke, genom inbdrdes vridning av skivans 40 inre och
yttre del adstadkomma ett flertal mot skivan vinkelrédtt
utskjutande tryck- och friktionspunkter, som dr avsedda
att forhindra eller forsvara forskjutning mellan angrédn-
sande maskinelement eller dylikt, mellan vilka skivan
40 dr anbringad i last ldge.

Vid demontering av anordningen enligt uppfinningen
forfares pd omvdnt sdtt. Istdllet f8r en tryckkraft
anbringas sdledeés, i det fall uppfinningen &r utformad
som en hylsa, fran varandra riktade dragkrafter pa hyl-
sans bada dndar for isdrfdring av anliggningssektionerna
och manoversektionerna. Partier 29, som komprimerats
och ddrfor expanderat i tjocklek vinkelrdtt mot mantel-
vdggens 1 plan, kommer ddrigenom vid omvdnd spdnnings-

riktning att strdckas och fértunnas f6r 18sgdring av
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anordningen. F&r detta &ndamal dr anordningar enligt
uppfinningen ldmpligen fOrsedda med gripurtag, h&dl (hdn-
visningsbeteckning 17), kragar, géngor eller fldnsar
dtminstone vid den ena atkomliga mandverdnden. Det skall
speciellt noteras att nagot mothall ej erfordras vid

den andra &dnden, eftersom anordningen som helhet kommer
att 18sgdras vid en tillrdckligt stor dragkraft pa den
fria eller yttre mandverdnden.

vid framstdllningen av anordningar enligt uppfinnin-
gen kan mdnga olika material utnyttijas, exempelvis plat-
utbredningar, rér, stdnger, pulver- eller polymermaterial,
formsprutat eller pressat till &nskad form, liksom &dven
pressat och/eller sintrat pulvermaterial.

F6r utjdmning och féfdelning av krafterna mellan
de till anordningen angrdnsande elementen kan man med
férdel kompletttera anordningen med in- och utvédndiga
foder av ldmpligt material och tjocklek, vilka &r avsedda
att fordela krafterna fran tryckpunkterna 29/trycklinjerna
31 Over stdrre ytpartier.

Det dr vidare icke nodvdndigt att bryggorna och/eller
bryggfédstena 8r hela eller obrutna i direkt kontakt
med angrdnsande materialsektioner. En eller flera av
dessa bryggor kan vara avklippta eller brutna och &nda
genom till&dmpande av uppfinningstanken fa avsedd effekt.
Likasa kan bryggornas/bryggfdstenas antal, form och
riktning variera allt efter konstruktion och &ndamal
med bibeh&llande av uppfinningens allmidnna art.

FSr uppndende av en uppvdxling av kompressions-
krafter eller mandverkrafter kan inte bara mantelsektio-
nerna vara korrugerade eller vagformade. En god funktion
kan dven erhdllas genom att de i fig 6 visade bryggorna
gdres mer langsmala genom en stdrre Overlappning hos
de intill varandra liggande snitten eller urtagningarna.
Med ett sddant utfdrande kan dessa bryggor korrugeras,
sd att deras riktning nédstan sammanfaller med hylsans

sammanpressningsriktning.
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Det b6r sdrskilt noteras att den stukeffekt som
enligt uppfinningen uppkommer vid bryggorna/bryggfdstena
inte bara ger en expansion i radiell led, utan &ven
alstrar i omkretsled riktade krafter i hela hylsan.
Dessa 1 omkretsled alstrade krafter kan 1 sig utnyttijas
f6r en direkt lasfunktion eller indirekt genom veckningar
och liknande i hylsans mantel.

Anordningens funktion kan allmidnt fdrklaras pé
féljande sdtt. De mdnga tryckpunkter som angriper mot
omslutande ytor, exempelvis ett nav och en axel, har
hdga specifika tryck. Lasverkan mot fdrskjutningskrafter
utifradn 8r en produkt av dessa tryckkrafter och frik-
tionskoefficienten f&r materialet i fradga. Lasverkan
fas emellertid dven fran de intryckningar som uppstar
i omgivande material och ddrav alstrade skjuvkrafter.
Detta skjuvkraftsmotstand fran punkterna kan forhindra
de annars svarbemdstrade lagerringsvandringarna pa axeln.

Det &r darfdr uppenbart att de beskrivna och visade
utfoéringsexemplen ej pd ndgot sdtt far anses utgdra
nidgon begré@nsning av det s®ékta patentskyddet, vilket

enbart begrénsas av efterfdljande patentkrav.
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PATENTKRAV

1. Anordning for astadkommande &av las- eller broms-
verkan mellan tva .element, sa&som en axel (20) och ett
nav (21), vilka uppvisar tva inb&rdes koncentriska cir-
kuldrcylindriska ytor, vilken anordning innefattar en
i ett stycke utformad hylsa f6r axiell inforing mellan
ndmnda ytor, k @ nnetecknad av

att hylsan i omkretsled &r uppdeléd i hylssektioner
{9-14), som a&r inbdrdes atskilda av atminstone delvis
axiellt riktade rader (2-7) av urtagningar {(8a) i hylsans
mantelvdgg (1) och som dtminstone &r inbdrdes samman-
hallna av bryggor (8), vilka utgdres av aterstaende
vdggmaterial mellan urtagningarna (8a) i ndmnda radexr, och

att mantelvdggen (1) dr foérsedd med fdrsvagnings-
zoner (27, 31), vilka dr avsedda att genom sammanpressning
forskjutas radiellt inat och utédt till ingrepp med ndmnda
ytor foOr astadkommande av ndmnda lads- och bromsverkan,

varvid 1 omkretsled angrdnsande hylssektioner (9-14)
dr avsedda att forskjutas inbdrdes axiellt £8r astad-
kommande av tryckkrafter pa bryggorna, vilka ddrigenom
undergar en sadan ldges- och/eller formdndring, att
forsvagningszonexnas {27, 31) sammanpressning astad-
kommande krafter alstras i hylsan.

2. Anordning enligt krav 1, k dnnetecknad
av att bryggorna (8) i anordningens oléasta l&dge bildar
sadan vinkel med hylsans axiella riktning, att varje
bryggas (8) tva motstdende bryggfdsten (27, 28) &r in-
bdrdes axiellt forskjutna, varvid i omkretsled angrdn-
sande hylssektioner (9-14) &r avsedda att fdrskjutas
inbdrdes axiellt 1 en riktning, som ger cn ©kad vinkel
mellan bryggorna (8) och hylsans axiella riktning, for
alstring av forsvagningszonernas (27, 31) sammanpressning
dstadkommande krafter.

3. Anordning enligt krav 2, Xk @ nnc¢c tecknad
av att namnda hylssektioner (92-14), rdknat 1 omkretsled,

utgores av omvdxlande anliggningssektioncer (10, 12,
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11
14) och manéversektioner {9, 11, 13) och att nimnda
férsvagningszoner (27; 31) i hylsans mantelvdgg (1)
dr anordnade i anslutning till anliggningssektionerna
(10, 12, 14), varvid anliggningssektionerna &r avseddéﬂ
att i1nitialt vid en f£8rsta &nde (16) av h;lsan bringas
till axiell anliggning mot ett stdd (22) eller liknande
for forhindrande av forskijutning av anliggningssektionerna
(10, 12, 14) i forhallande till ndmnda ytor under las-
manovern, vid vilken mandversektionerna (9, 11, 13)
genom anbringande av tryckkrafter pad desamma vid hylsans
andra dnde (15) fdrskjutes axiellt i forhdllande till
anliggningssektionerna (10, 12, 14) mot hylsans fdrsta
dnde (16).

4. Anordning enligt krav 2 eller 3, k d n n e ~
t ecknad av att ndmnda forsvagningszoner (27;

31) sammanfaller med bryggorna (8) eller bryggfdstena
(27, 28), vilka under ndmnda sammanpressning av for-

svagningszonerna undergdr en formfdrdndring i radiell
led mot nadmnda ytor for ingrepp med dessa.

5. Anordning enligt krav 3 och 4, k 8 nne t e c k -
n ad av att forsvagningszonerna sammanfaller med de
med anliggningssektionerna (10, 12, 14) fdrbundna brygg-
fédstena (27) och att dessa bryggfdsten (27) uppvisar
en mindre bredd i mantelvdggens (1) yta tvdrs bryggornas
{8) langdriktning &n motsvarande bredd hos de med mandver-
sektionerna (9, 11, 13) fdrbundna bryggfdstena (28),
varvid materialet i bryggfdstena (27) med reducerad
bredd &r inrdttat att genom paverkan av ndmnda samman-
pressningskrafter sammantryckas till en mindre yta sett
vinkelrdtt mot mantelvdggens (1) yta for bildande av
radiellt inat och utat utskjutande tryckpunkter (29)
mot namnda ytor.

6. Anordning enligt krav 5, k @ nne tecknagd
av att de med mandversektionerna (9, 11, 13) forbundna
bryggfdstena (28) har en reducerad tjocklek jamfort
med mantelvdggen (1) och bryggorna (8) i ovrigt for
férhindrande av bildande av tryckpunkter vid dessa brygg-

fasten (28) med reducerad tjocklek.
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7. Anordning enligt krav 2 eller 3, k & nne -
t ecknad av att fdrsvagningszonerna utgdres av
i hylsans mantelvdgg (1) utformade bockade eller vag-
formade paytier (31), vilka dr inr&ttade att genom brygg-
ornas (8) vinkeld@ndring och en ddrav orsakad isarforing
i omkretsled av till varandra angrdnsande hylssektioner
(9-14) under lésmandvern utsdttas fdr ndmnda samman-
pressningskrafter.

8. Anordning enligt n&dgot av kraven 2-7, k @& n n e-
tecknad av att ndmnda rader {(2-7) av urtagningar
(8a) och bryggor (8) dr riktade parallellt med hylsans
axiella riktning och dr utstrdckta utmed vdsentligen
hela hylsans axiella lé&angd.

9. Anordning enligt nagot av kraven 2-8, k & n n e-
t ecknad av att bryggorna (18) dr sd snedstidllda,
att bryggor (8) 1 en och samma rad &dr vasentligen inbOrdes
parallella och att bryggor (8) i tva till varandra an-
grdnsande rader 3r snedstidllda &t motsatta hall relativt
hylsans axiella riktning.

10. Anordning for astadkommande av las- eller broms-
verkan mellan tvd element, vilka uppvisar tv& inbordes
parallella ytor, vilken anordning innefattar en i ett
stycke utformad platta (40) £8r infdéring mellan nadmnda
ytor, k nnetecknad av att plattan (40) &r
uppdelad i sektioner, som dr inbdrdes atskilda av en
eller flera rader av urtagningar i1 plattan och som at-
minstone dr inbdrdes sammanhdllna av bryggor (8), vilka
utgores av aterstaende material mellan urtagningarna
i ndmnda rad eller rader, och att plattan dr forsedd
med foOrsvagningszoner, vilka &r anordnade att genom
sammanpressning f{oOrskjutas utdt pa Omse sidor om plattan
till ingrepp med namnda ytor, varvid angrdnsande plattsek-
tioner, for astadkommande av ndmnda las- och bromsverkan
sedan plattan inforts mellan ytorna, dr avsedda att
foérskjutas inbdrdes utmed ndmnda rad eller rader, for
astadkommande av en form- eller vinkeldndring hos bryggor-
na som ger upphov till pa férsvagningszbnerna verkande

sammanpressningskrafter.
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